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前  言 

本文件按GB/T 1.1-2020给出的规定起草。 

请注意本文件某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中建西南院墙材科技有限公司提出。 

本文件由中建西南院墙材科技有限公司起草。 

本文件主要起草人：刘联华、周建兵、刘力志、张燕刚、倪坤、陈恩莉、窦枚、邓治良。 
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纳米蒙脱石复合纤维板 

1 范围 

本文件规定了纳米蒙脱石复合纤维板的术语定义、质量要求、试验方法、检验规则、判定规则、标

志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于以纳米蒙脱石特种胶黏剂和玻璃纤维、玄武岩纤维为主要原料，通过拉挤、模压、

RTM等成型工艺生产的复合纤维板。该板材适用于民用建筑和工业建筑的内外墙和楼面等围护结构。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。  

GB/T 1447 纤维增强塑料拉伸性能试验方法 

GB/T 1448 纤维增强塑料压缩性能试验方法 

GB/T 1449 纤维增强塑料弯曲性能试验方法 

GB/T 1450.1 纤维增强塑料层间剪切强度试验方法 

GB/T 1462 纤维增强塑料吸水性试验方法 

GB/T 1463 纤维增强塑料密度和相对密度试验方法 

GB/T 1771 色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定 

GB/T 2572 纤维增强塑料平均线膨胀系数试验方法 

GB/T 2577 玻璃纤维增强塑料树脂含量试验方法 

GB/T 3139 纤维增强塑料导热系数试验方法 

GB/T 3854 增强塑料巴柯尔硬度试验方法 

GB/T 22567 电气绝缘材料 测定玻璃化转变温度的试验方法 

GB/T 7019 纤维水泥制品试验方法 

GB/T 9265 建筑涂料 涂层耐碱性的测定 

GB/T 9966.6 天然石材试验方法 第6部分：耐酸性试验 

GB/T 20284 建筑材料或制品的单体燃烧试验 

GB/T 20285 材料产烟毒性危险分级 

GB/T 30968.1 聚合物基复合材料层合板开孔/受载孔性能试验方法 第1部分：挤压性能试验方法 

GB/T 31539 结构用纤维增强复合材料拉挤型材 

JG/T 396 外墙用非承重纤维增强水泥板 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 纳米蒙脱石 
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以蒙脱石为原料,经插层、改性、剥片处理而获得的片径在100nm以内的蒙脱石。 

3.2 纳米蒙脱石复合纤维板 

以纳米蒙脱石无机特种胶黏剂为基体料，以玄武岩纤维、玻璃纤维等为增强材料，经复合材料生产

工艺制备成型，再采用有机硅、氮化硅抗菌涂层，经自动调色、喷涂转印、烘烤等工艺，制作成各种仿

大理石、花岗岩、木纹、陶瓷釉面等饰面效果的纤维复合板。 

4 分类 

纳米蒙脱石复合纤维板按适用场所不同分为单板和中空板两类。 

5 质量要求 

5.1 外观质量 

5.1.1 纳米蒙脱石复合纤维板的外观质量应符合表 1要求。 

表1 外观质量 

色泽 均匀一致，色差度数小于±3 度 

表面 平整，无裂纹，无明显气孔，无影响使用的缺棱掉角。 

裂纹 不允许出现影响外观和使用的裂纹 

 

5.2 尺寸偏差 

纳米蒙脱石复合纤维板的规格尺寸由供需双方商定，尺寸偏差应符合表3规定。 

表 2 尺寸及允许偏差                        单位：mm 

项目 尺寸（mm） 允许偏差(mm) 

长度L 
≤3500 ±3 

＞3500 ±6 

宽度W 
≤600 ±0.5 

＞600 ±1 

厚度H 
≤100 ±1 

＞100 ±2 

内腔壁厚度T 5.0 ±0.5 

平板及上下壁厚度t 4.0 ±0.5 

直线度 0＜L≤9000 ≤1.5mm/m 

注：长度L按合同约定执行 

 

5.3 性能参数 

http://www.so.com/s?q=%E5%8E%9F%E6%96%99&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E6%8F%92%E5%B1%82&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E6%94%B9%E6%80%A7&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
http://www.so.com/s?q=%E5%89%A5%E7%89%87&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
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纳米蒙脱石复合纤维板的性能指标应符合表 4要求。 

表 4  纳米蒙脱石复合纤维板性能指标 

项目 性能指标 

表观密度（kg/m
3
） ≤2000 

巴柯尔硬度 ≥50 

纤维体积含量（%） ≥70 

吸水率（%） ≤0.6 

玻璃化转变温度（℃） ≥200 

拉伸强度（平行于纤维）（MPa） ≥300 

拉伸强度（垂直于纤维）（MPa） ≥55 

泊松比 ≤0.06 

拉伸弹性模量（平行于纤维）（GPa） ≥23 

拉伸弹性模量（垂直于纤维）（GPa） ≥7 

压缩强度（平行于纤维）（MPa） ≥250 

压缩强度（垂直于纤维）（MPa） ≥70 

压缩弹性模量（平行于纤维）（GPa） ≥23 

压缩弹性模量（垂直于纤维）（GPa） ≥7 

弯曲强度（平行于纤维）（MPa） ≥300 

弯曲强度（垂直于纤维）（MPa） ≥100 

层间剪切强度（MPa） ≥25 

螺栓挤压强度（平行于纤维）（MPa） ≥100 

螺栓挤压强度（垂直于纤维）（MPa） ≥150 

螺钉拔出承载力（kN） ≥3 

抗冲击性 kJ/m
2
 ≥240 

抗冻融性 （-40℃） 30 次冻融循环后无渗水、裂缝、粉化、起泡、空鼓、剥落 

耐热水性 纵向≥0.6  横向≥0.7 

耐干湿性 纵向≥0.6  横向≥0.7 

线性热膨胀系数 10
-6
/C 纵向≤4.5  横向≤1.2 

耐酸性（1.0%硫酸溶液室温浸泡 650h） 质量损失率 k≤0.2%，且外观无变化 

耐碱性（1.0%氢氧化钠溶液室温浸泡 650h） 质量损失率 k≤0.2%，且外观无变化 

燃烧性能 A2 级 

燃烧烟毒性 t0 级 
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耐盐雾（中性盐雾 650h） 外观无损伤 

导热系数 [W/(m·K)] ≤0.45 

6 试验方法 

6.1 外观质量  

纳米蒙脱石复合纤维板在自然光线下目测检查。 

6.2 尺寸偏差 

按GB/T 6342 的规定检测。 

6.3 性能参数 

6.3.1 表观密度按 GB/T 1463 的相关规定检测。 

6.3.2 巴柯尔硬度按 GB/T 3854的相关规定检测。 

6.3.3 纤维体积含量按 GB/T 2577的相关规定检测。 

6.3.4 吸水性按 GB/T 1462 的相关规定检测。 

6.3.5 玻璃化转变温度按 GB/T 22567的相关规定检测。 

6.3.6 拉伸强度和拉伸弹性模量按 GB/T 1447的相关规定检测。 

6.3.7 压缩强度和压缩弹性模量按 GB/T 1448的相关规定检测。 

6.3.8 弯曲强度按 GB/T 1449 的相关规定检测。 

6.3.9 层间剪切强度按 GB/T 1450.1的相关规定检测。 

6.3.10 螺栓挤压强度按 GB/T 30968.1的相关规定检测。 

6.3.11 螺钉拔出承载力按 GB/T 31539的相关规定检测。 

6.3.12 抗冲击性按 GB/T 7019 的相关规定检测。 

6.3.13 抗冻融性、耐热水性、耐干湿性按 JG/T 396的相关规定检测。 

6.3.14 线性热膨胀系数按 GB/T 2572的相关规定检测。 

6.3.15 耐酸性按 GB/T 9966.6 的规定检测。 

6.3.16 耐碱性按 GB/T 9265的规定检测。 

6.3.17 燃烧性能按 GB/T 20284的相关规定检测。 

6.3.18 燃烧烟毒性按 GB/T 20285的相关规定检测。 

6.3.19 耐盐雾按 GB/T 1771的规定检测。 

6.3.20 导热系数按 GB/T 3139的相关规定检测。 
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7 检验规则 

7.1 检验分类 

产品检验分出厂检验和型式检验。 

7.2 检验项目 

出厂检验项目和型式检验项目见表5。 

表5 检验项目分类表 

产品名称 检验项目 出厂检验 型式检验 要求 试验方法 

纳米蒙脱石复合

纤维板 

外观质量 √  5.1 6.1 

尺寸偏差 √  5.2 6.2 

表观密度（kg/m
3
） 

  表4 6.3.1 

巴柯尔硬度 
 √ 表 4 6.3.2 

纤维体积含量（%） 
 √ 表 4 6.3.3 

吸水率（%） 
 √ 表 4 6.3.4 

玻璃化转变温度（℃） 
 √ 表 4 6.3.5 

拉伸强度（平行于纤维）（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.6 

拉伸强度（垂直于纤维）（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.6 

拉伸弹性模量（平行于纤维）（GPa） 
 √ 表 4 6.3.6 

拉伸弹性模量（垂直于纤维）（GPa） 
 √ 表 4 6.3.6 

压缩强度（平行于纤维）（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.7 

压缩强度（垂直于纤维）（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.7 

压缩弹性模量（平行于纤维）（GPa） 
 √ 表 4 6.3.7 

压缩弹性模量（垂直于纤维）（GPa） 
 √ 表 4 6.3.7 

弯曲强度（平行于纤维）（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.8 

弯曲强度（垂直于纤维）（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.8 

层间剪切强度（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.9 

螺栓挤压强度（平行于纤维）（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.10 

螺栓挤压强度（垂直于纤维）（MPa） 
√ √ 表 4 6.3.10 

螺钉拔出承载力（kN） 
√ √ 表 4 6.3.11 

抗冲击性 kJ/m
2
 

 √ 表 4 6.3.12 

抗冻融性 （-40℃） 
 √ 表 4 6.3.13 

耐热水性 
 √ 表 4 6.3.13 

耐干湿性 
 √ 表 4 6.3.13 

线性热膨胀系数 10
-6
/C 

 √ 表 4 6.3.14 
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耐酸性（1.0%硫酸溶液室温浸泡 650h） 
 √ 表 4 6.3.15 

耐碱性（1.0%氢氧化钠溶液室温浸泡 650h） 
 √ 表 4 6.3.16 

燃烧性能 
 √ 表 4 6.3.17 

燃烧烟毒性 
 √ 表 4 6.3.18 

耐盐雾（中性盐雾 650h） 
 √ 表 4 6.3.19 

导热系数 [W/(m·K)] 
 √ 表 4 6.3.20 

 

7.3 出厂检验 

正常生产时，每批产品应进行出厂检验。 

7.4 型式检验 

7.4.1 正常生产时每两年应进行一次型式检验，型式检验应在出厂检验合格批的产品中抽取。 

7.4.2 有下列情况之一时应进行型式检验： 

a) 新产品投产或产品定型鉴定时； 

b) 正式投产后，更换主要设备、主要原材料或更改关键工艺可能影响产品质量时； 

b) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时； 

c) 主要原材料和生产工艺发生变化时； 

d) 停产半年以上恢复生产时； 

e) 国家质量监督机构提出要求时。 

7.5 组批与抽样 

7.5.1 同一材料、同一工艺每 3000m
2
为一批，不足 3000m

2
时也视为一批。 

8 判定规则 

8.1 出厂检验 

出厂检验全部合格时，则判定该批产品为合格品。当有1项不合格时，则判定该批产品为不合格。 

8.2 型式检验 

全部检验项目合格时，则判定为合格品。当有1项不合格时，允许加倍抽样复检，若仍不合格，则

判定为不合格。有2项不合格时，不得复检并判定为不合格。 

9 标志、包装、运输、贮存 

9.1 标志 

产品包装上应有标志，标志包括产品名称、产品标准、产品规格型号、生产厂家名称、地址、产品

商标、运输与贮存注意事项等。 

9.2 包装 
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应采用纸板、气泡膜、软木等软质材料保护边角和表面，并拴紧扎牢，避免划伤、碰损或变形，在

捆扎角处应垫硬质材料。 

9.3 运输 

运输时应用纸板、气泡膜、软木等软物衬垫，并用绳子拴紧扎牢。运输车辆以及堆放处应有防雨、

防潮设施。装卸车时不应损伤包装，应避免磕碰、雨淋、浸水。 

9.4 贮存 

储存场地应干燥、通风、地面平整。储存时不应在产品上堆压重物，应避免雨淋以及阳光直射，远

离热源、火源。 

 

 

 

 

 

 


